Motorickeé ohybacie stroje
TFM

TFM, TFM S, TFM SH, TFM 3SH

Motorické ohybacie stroje TFM su predstavitelom lahkych strojov.
Vyznacuju sa rychlostou a cenovou efektivnostou pri vyrobe
suciastok z tenkych plechov réznych materialov.

Excentricky pohon pritlacného nosnika a rychle nastavenie
ohybnice na pozadovanu hrubku materialu v spojeni s optimalnym
riadenim a vhodnym dorazom, umoznuju jednoduchu obsluhu
pomocou nozného pedalu.

Otvaranie pritlacného nosnika suCasne so spatnym pohybom
ohybacieho nosnika skracuje cyklovy ¢as stroja.

Ohybnica je vybavena systémom pre nastavenie predopnutia listy,
¢o umoznuje presné ohybanie aj dlhych vyrobkov.

Tieto stroje pokryvaju Siroky sortiment vyuzitia v réznych oblastiach
privyrobe vyrobkov z tenkych plechov ako je stavebnictvo, servisné
centra, klampiarska vyrobaa pod.

TECHNICKE PARAMETRE

Pracovna Max. hriibka plechu Max. hrabka plechu

Max. hrabka plechu
hlinik 275N/mm’

STANDARDNE VYBAVENIE:

* nastroje podla typu stroja (strana 6)

¢ ruéné nastavenie jedného uhla ohybu typ MA (strana 21)
¢ ru¢né predopnutie ohybacieho nosnika

*nozny pedal

* 3x400V, 5 m vodic

SPECIALNE VYBAVENIE:

* potenciometer pre nastavenie uhla PT1 (strana 21)

» dotykovy riadiaci systém NT1 (strana 21)

» dotykovy riadiaci systém NT3 (strana 22) s motorickym
zadnym dorazom (1000mm) (strana 25)

 gulicky pre zadny motoricky doraz

* zauhlovacie rameno na lavej alebo pravej strane zadného dorazu

« predizenie zadného dorazu (1500mm)

¢ ru¢ny zadny doraz MOD, MPD (strana 25)

* nastroje (segmenty a listy) pre nerez

* Specialne (zakaznicke) tvary nastrojov

¢ rychlo-vymenitelné segmenty

¢ oznacovanie Sirky segmentov v mm

¢ ochranny systém s lankom

* extra ovladaci pedal (pre druhého operatora)

¢ vozik pre nastroje

* napajanie 3x230V

» zakaznicke farby stroja

* zvarany ram pre transport stroja spolu so zadnym dorazom

K ohybaciemu stroju TFM odporu¢ame

motorické noznice MLS
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Otvorenie Motor pritlag./
lista/segment ohyb. nosnika
kW

110 0,37/0,75 1650 700 1100 670
110 0,37/0,75 1900 700 1100 750
110 0,37/0,75 2150 700 1100 810
110 0,37/0,75 2650 700 1100 1050
110 0,37/0,75 3150 700 1100 1290
110 0,37/0,75 3650 700 1100 1610

* pre ohybanie nerezu je potrebné objednat nastroje pre nerez
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TFM STANDARDNE NASTROJE
TFM, TFM S, TFM SH, TFM 3SH
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1000 240 300
1250 240 300
1500 270 300
2000 290 320
2500 290 320
Rozmery nosnikov st v mm
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